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Оценочные материалы по ПМ

Экзамен квалификационный

Вариант № 1
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 2
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром



18мм
В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 3
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation)

Вариант № 4



Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма
времени 120мин)

Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В
случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную

КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 5
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр



проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 6
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 7
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41



«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 8
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,



операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 9
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 10
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному



чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 11
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).



Вариант № 12
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 13
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:



– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические
операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);

– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр
проката и длина) и расчет КИМ;

– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 14
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 15
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В



случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической

оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Вариант № 16
Задание 1: разработайте технологический процесс изготовления детали (норма

времени 120мин)
Задание 2: разработайте УП на токарную операцию с ЧПУ (норма времени 60мин). В

случае отсутствия программного обеспечения допускается написание УП вручную
КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ:
Максимальное количество баллов - 41
«5»- (37-41) баллов
«4»- (31-36) баллов
«3»- (25-30) баллов

Задание 1 (26 баллов)
Разработать технологический процесс изготовления детали по предложенному

чертежу (в бумажном и электронном варианте), с помощью САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ.
Исходные данные: заготовка - прокат круглый горячекатаный предварительно

разрезана на штучные заготовки, в заготовке просверлено сквозное отверстие диаметром
18мм

В данное задание входит:
– разработка технологического маршрута обработки детали (только механические

операции, токарная выполняется на станке с ЧПУ);
– выбор размеров заготовки прокат круглый г/катаный, обычной точности (диаметр

проката и длина) и расчет КИМ;
– выполнение карт эскизов на токарную операцию;
– наполнение токарной операции оборудованием, переходами, технологической



оснасткой, режущим и измерительным инструментом;
– расчет режимов резания на токарную операцию;
– формирование комплекта технологической документации (маршрутная карта,

операционная карта на токарную операцию, карты эскизов на токарную операцию);
– сохранение комплекта технологической документации в программе Excel;

Задание 2 (15 баллов)
Разработать управляющую программу на токарную операцию с ЧПУ с помощью

программы SSСNC (Swan Soft NC Simulation).

Приложение 1





1. Защита курсового проекта

Результатом освоения программы профессионального модуля является курсовой
проект, который позволяет оценить профессиональный опыт (ПК) и общие компетенции
(ОК), личностные результаты(ЛР):

Курсовое проектирование является первой комплексной самостоятельной работой
студентов в области технологии машиностроения.

Цель курсового проекта:
 систематизировать и закрепить знания студентов по модулю,
 развить, способности к самостоятельной работе и творческому использованию знаний,

полученных при изучении дисциплин общепрофессионального цикла
 приобретение опыта работы в области проектирования технологических процессов

изготовления деталей машиностроения., что позволяет осуществить подготовку студентов к
дипломному проектированию.

В процессе выполнения курсового проекта студент отрабатывает навыки
использования технической и справочной литературы, владения методикой расчѐта режимов
резания и расчета технической нормы времени, приобретает опыт разработки
технологического процесса, выбора оборудования, приспособлений, инструментов,
использования систем автоматизированного проектирования технологических процессов
обработки деталей.

Работая над курсовым проектом, студент должен понимать сущность и социальную
значимость своей будущей профессии, организовывать собственную деятельность, выбирать
типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их
эффективность и качество, осуществлять поиск и использование необходимой информации,
использовать информационно-коммуникационные технологии.

Выбирая защиту проекта, следует помнить, что его содержание должно быть связано с
целевым заказом работодателей, опираться на опыт работы на практике, отражать уровень
освоения закрепленных за модулем компетенций.

Тематика курсового проекта должна быть соответствовать современному уровню раз
и представлять собой пример прогрессивной тех актуальной, учитывающей современное
состояние и перспективы развития производства

Структура курсового проекта
1. Пояснительная записка 50-60 страниц формата А4 и составляет 20% курсового

проекта:
 титульный лист;
 содержание;
 разделы курсового проекта:
 заключение
 список использованных источников.
2. Графическая часть 1 – 2 листа формата А1 составляет 45% курсового проекта.
3. Комплект документации технологического процесса( составляет 35% курсового

проекта)

i. Перечень тем курсового проекта (практическая подготовка)

МДК Наименование тем курсового проектирования Кол часов
МДК.05.01. 1. Технико-экономический анализ производства детали

машиностроительного производства (по вариантам)
2. Разработка системы оценки, адаптации и развития рабочего
персонала с учетом номенклатуры выпускаемой продукции (по
вариантам)
3. Сравнительный анализ эффективности использования
различных марок режущего инструмента (по вариантам)

30



4. Оптимизация логистики производоственного участка (по
вариантам)
5. Картирование потока создание ценностей (по вариантам)
6. Особенности организации предприятий отдельной отрасли
(по вариантам)
7. История развития отдельной отрасли на примере
отечественного или зарубежного опыта (по вариантам)
8. Нормативное обеспечение деятельности предприятия
9. Жизненный цикл продукции


