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1 Общие положения 

 

Контрольно – оценочные средства (далее КОС) по учебной дисциплине «Допуски и 

технические измерения» включают контрольные материалы для проведения текущего 

контроля и промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. 

КОС разработаны на основании положений ППКРС по профессии 15.01.38              

Оператор-наладчик металлобрабатывающх станков 
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2 Результаты освоения дисциплины 

 

Результаты обучения 

 

Умения: 

У 1 контролировать качество выполняемых работ 

знать: 

З 1 системы допусков и посадок, точность 

З 2 обработки, квалитеты, классы точности 

З 3допуски и отклонения формы и расположения поверхностей 

 

Распределение оценивания результатов обучения по видам контроля 

 

     Наименование элемента умений или знаний            Виды аттестации 

Текущий 

контроль 

Промеж

уточная 

аттестац

ия 

Умения   

У 1 контролировать качество выполняемых работ Пз, ВСР, КР ДЗ 

З 1 системы допусков и посадок, точность Пз, ВСР, КР ДЗ 

З 2 обработки, квалитеты, классы точности Пз, ВСР, КР ДЗ 

З 3допуски и отклонения формы и расположения 

поверхностей 

Пз, ВСР ДЗ 

 
Общие и профессиональные компетенции 

 

 

ПК 01.04. Осуществлять технологический процесс обработки деталей на токарных станках с 

соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической 

документацией 

ПК 03.04. Осуществлять технологический процесс обработки деталей на фрезерных станках 

с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и с технической 

документацией 

 
ОК 07 Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережени

ю, применять 

знания об 

изменении 

климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения:  

 соблюдать нормы экологической безопасности 

 определять направления ресурсосбережения в рамках 

профессиональной деятельности по профессии 

 организовывать профессиональную деятельность с соблюдением 

принципов бережливого производства 

 организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об 

изменении климатических условий региона 

 эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Знания: 

 правила экологической безопасности при ведении профессиональной 

деятельности  

 основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 

 пути обеспечения ресурсосбережения 

 принципы бережливого производства 

    



 

3  Оценка освоения учебной дисциплины 

3.1 Формы и методы оценивания 

 

Предметом оценки служат умения, знания и компетенции, предусмотренные ФГОС 

СПО по дисциплине «Допуски и технические измерения», направленные на 

формирование общих и профессиональных компетенций. Оценка знаний и умений 

обучающихся производится на основании индивидуальных достижений. 

Итоговой аттестацией по учебной дисциплине является дифференцированный  

зачет проводимой в тестовой форме.  

 

 

 



 

Контроль и оценка освоения учебной дисциплины по темам (разделам) 

 

 

 

 

Элемент учебной 

дисциплины 

Формы и методы контроля  

 

Текущий контроль Промежуточная аттестация 

Форма контроля Проверяемые  ОК, У, З Форма контроля Проверяемые  

ОК, У, З 

Тема 1. 

Основные 

сведения о 

размерах и 

сопряжениях . 

Устный опрос 

Самостоятельная работа 

Практическое занятие №1 

Практическое занятие №2 

Проверочная работа 

У1, 

З 1, З 2, 

ОК 1, ОК 4, 

OK 6 

 ОК 2 – 6 

ПК 1.6, 1.9 

Тема 2. 

Допуски и 

посадки гладких 

цилиндрических 

и 

плоских 

сопряжений. 

 

Устный опрос 

Самостоятельная работа 

У1, 

З 1, З 2,З 3 

ОК 1, ОК 4, 

OK 6 

Дифференцированный 

зачет 
ОК 2 – 6 

ПК 1.6, 1.9 



 

3.2 Типовые задания для оценки освоения учебной дисциплины 

 

Текущий контроль 

 

Контрольная работа выполняется по 2 вариантам и  содержит 5 типовых заданий.   

Вариант 1 

Задание 1. 

Прямоугольная деталь имеет по длине номинальные размеры 200х 100  мм и 

допускаемые отклонения: 

-по длине  верхнее предельное отклонение + 0,5 мм, нижнее предельное 

отклонение- 0,3 мм. 

- по ширине  верхнее предельное отклонение + 0,3 мм, нижнее предельное 

отклонение- 0,3 мм. 

Начертите эскиз детали и проставьте размеры. 

 

Задание 2 

  По  чертежу задания 1  изготовлено  5 деталей, имеющих размеры:  

  199,5 х 99,5 мм;  

  199,7 х 99,8мм; 

  200,1мм х 100,2 ;  

  200,3 х 100,3мм;  

  200,6 х 100,2 мм. 

 При проверке ОТК забраковано 2 детали. Укажите размеры этих деталей и 

поясните, почему они забракованы ОТК. 
 

Задание 3 

  Определите допуск для размеров вала диаметром 110 мм, обработанного по IT7, 

если известно, что число единиц допуска для квалитета  IT7  равно 16, а единица допуска 

равна 2,2 мкм. 

 

Задание 4.  

  Расшифруйте уловное обозначение допуска расположения деталей  при сварке  

стержневой решетки, если за базу выбрана боковая  рамы сторона решетки, выполненная 

из уголка.  

 

// 

  

1 

А 

Задание 5. 

На чертеже указаны посадки для вала. Определите виды посадок по условным 

обозначениям  и укажите, к какой группе относятся посадки Г и Н 

 



 

Вариант 2 

 

Задание 1. (3 балла) 

    Прямоугольная деталь имеет по длине номинальные размеры 180х 120  мм и 

допускаемые отклонения: 

-по длине  верхнее предельное отклонение + 0,4 мм, нижнее предельное 

отклонение- 0,2мм. 

- по ширине  верхнее предельное отклонение + 0,3 мм, нижнее предельное 

отклонение- 0,2 мм. 

Начертите эскиз детали и проставьте размеры 

 

Задание 2 ( 5 баллов) 

 

  По  чертежу задания 1 изготовлено  5 деталей, имеющих размеры:  

  179,5 х 119,5 мм; 

  189,9 х 119,8мм;  

  180,1мм х 120,2 ;  

  180,3 х 120,1мм; 

  180,4 х 120,4 мм.  

  При проверке ОТК забраковано 2 детали. Укажите размеры этих деталей и  

  поясните, почему они забракованы ОТК. 
 

Задание 3 (3 балла) 

Определите допуск для размеров вала диаметром 100 мм, обработанного по IT7, 

если известно, что число единиц допуска для квалитета  IT7  равно 16, а единица допуска 

равна 2,2 мкм. 

 

Задание 4. (3 балла) 

Расшифруйте уловное обозначение допуска расположения деталей  при сварке  

стержневой решетки, если за базу выбрана боковая  рамы сторона решетки, выполненная 

из уголка.  

 

// 

  

1.5 

А 

 

Задание 5. ( 4 балла) 

На чертеже указаны посадки для вала. Определите виды посадок по условным 

обозначениям  и укажите класс точности для посадок С3. 

 
 



 

3.3  Время на подготовку и выполнение 

 

подготовка _____2____ мин.; 

выполнение ___40 _____ мин.; 

оформление и сдача___3__ мин.; 

всего_____45______ мин. 

 

За правильно выполненное задание и аккуратное оформление результатов 

выставляется положительная оценка в баллах, максимальное количество которых по 

каждому заданию указано в скобках  

За не правильное  выполнение задания или его невыполнение  выставляется 

отрицательная оценка – 0 баллов. 

За небрежное оформление работы снимается от 0.1 до 0.5 балла. 

 

Шкала оценки образовательных достижений 

 

Процент 

результативности 

(правильных ответов) 

                         Оценка уровня подготовки 

    Балл   

Отметка        

  Вербальный аналог 

90 ÷ 100 16,2 - 18 
5 отлично 

 

80 ÷ 89 

 
14,5 – 16,2 

4 хорошо 

70 ÷ 79 12.6 – 14,4 3 удовлетворительно 

менее 70 меньше 12,6 2 неудовлетворительно 

 

 

 

 



 

3.4  Контрольный материал для дифференцированного зачета 

 

Дифференцированный зачет проводится  в форме практического занятия по 2 

вариантам и содержит по 5 заданий в каждом варианте. 

 

Вариант 1 

Здание 1. (5 баллов) 

   Для изготовления сварного узла приготовлены 2 пластины, размеры которых указаны на 

чертеже.  

А) Определите по чертежу и запишите в таблицу  

 

                               Размеры по чертежу (мм) Действительные 

размеры (мм) Пластина1 номинальный наибольший наименьший 

длина      

ширина     

толщина     

Пластина 2     

длина     

ширина     

толщина     

 

Б) Измерьте длину, ширину и толщину пластин и запишите в таблицу 

В) Сделайте вывод о качестве подготовленных деталей по форме: 

Детали _______________________, потому, что _________________________ 

__________________________________________________________________ 

__________________________________________________________________
 

Задание 2. (4 балла) 

 На чертеже указан  угол скоса кромок и величина притупления деталей.  

 Проверьте на   соответствие чертежу угла скоса кромки  и притупления  

 детали, подготовленной под сварку.   

 Сделайте вывод по форме:  

Угол скоса кромок соответствует (не соответствует) чертежу.  Если не соответствует, то 

укажите почему. 

Притупление кромки соответствует (не соответствует) чертежу. Если не соответствует, 

укажите почему. 

Задание 3. (5 балла) 

Проверьте правильность геометрической формы  прямоугольной пластины, если  ее 

геометрическая форма определена допуском 

//   0,5 А 

 

Сделайте вывод, указав метод и результаты проверки. 

 Задание 4.  (2 балла) 

По чертежу  полей допусков посадок определите: 

а)  для какой системы составлен чертеж? 

б)  какой посадке соответствует поле допуска  2                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  



 

 
 

 
Задание 5. (3 балла) 

  Пользуясь таблицами, определите класс точности  сверления отверстия диаметром 10 

мм, если допуск отверстия 0,4 мм. Какому квалитету соответствует этот класс точности? 

  Числовые значения допусков для интервала размеров 6 – 10 мм 

                                       Допуски в мкм  

                                                                                                            Таблица 1 

Класс 

точности 

   1    2    2а    3    3а    4    5     7    8           9 

Допуск 

отверстия 

  10    16   25    30    64   100   200   400   640 1000 

Допуск 

вала 

   7    10    16    30    64   100   200   400   640 1000 

                                     

Число единиц допуска для квалитетов IT5……IT18 

                                                                                                            Таблица 2 

Квалитет Число допуска   Квалитет Число допуска 

   IT5             7       IT12           160 

   IT6            10       IT13            250 

   IT7            16       IT14            400 

   IT8            25       IT15            640 

   IT9            40       IT16           1000 

   IT10            64       IT17           1600 

   IT11           100       IT18           2.500 

 



 

Вариант 2 

Здание 1. (5 баллов) 

Для изготовления сварного узла приготовлены 2 пластины, размеры которых указаны на 

чертеже.  

А) Определите по чертежу и запишите в таблицу  

                               Размеры по чертежу (мм) Действительные 

размеры (мм) Пластина1 номинальный наибольший наименьший 

длина      

ширина     

толщина     

Пластина 2     

длина     

ширина     

толщина     

Б) Измерьте длину, ширину и толщину пластин и запишите в таблицу 

В) Сделайте вывод о качестве подготовленных деталей по форме: 

Детали _______________________, потому, что _________________________ 

__________________________________________________________________ 

Задание 2. (4 балла) 

На чертеже указан  угол скоса кромок и величина притупления деталей .  

 Проверьте на   соответствие чертежу угла скоса кромки  и притупления  

 детали, подготовленной под сварку.  

 Сделайте вывод по форме:  

Угол скоса кромок соответствует (не соответствует) чертежу.  Если не соответствует, то 

укажите почему. 

Притупление кромки соответствует (не соответствует) чертежу. Если не соответствует, 

укажите почему. 

Задание 3. ( 5 баллов) 

Проверьте  правильность геометрической формы пластины, если ее геометрическая форма 

определена допуском  

//   1,0 А 

Сделайте вывод, указав метод и результаты проверки. 

Задание 4. (2 балла)  

По чертежу  полей допусков посадок определите: 

а)  для какой системы составлен чертеж? 

б)  какой посадке соответствует поле допуска  3 

                                                                                                                                                                                                                                                                           



 

Задание 5. ( 3 балла) 

  Пользуясь таблицами, определите класс точности  сверления отверстия диаметром 10 

мм, если допуск отверстия 0,2 мм. Какому квалитету соответствует этот класс точности? 

 

  Числовые значения допусков для интервала размеров 6 – 10 мм 

                                       Допуски в мкм  

                                                                                                            Таблица 1 

Класс 

точности 

   1    2    2а    3    3а    4    5     7    8           9 

Допуск 

отверстия 

  10    16   25    30    64   100   200   400   640 1000 

Допуск 

вала 

   7    10    16    30    64   100   200   400   640 1000 

                                     

Число единиц допуска для квалитетов IT5……IT18 

                                                                                                            Таблица 2 

Квалитет Число допуска   Квалитет Число допуска 

   IT5             7       IT12           160 

   IT6            10       IT13            250 

   IT7            16       IT14            400 

   IT8            25       IT15            640 

   IT9            40       IT16           1000 

   IT10            64       IT17           1600 

   IT11           100       IT18           2.500 



 

4 Оценочный лист дифференцированного зачета 

ОП.04. Допуски и технические измерения 

Дата                     Гр.15 профессия «Сварщик (электросварочные и газосварочные работы)» 
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ОК 6 .Работать в команде, 

эффективно общаться с 
коллегами, руководством, 

клиентами  

Проявляет интерес и 

психологическую 
устойчивость  к 

выполнению 

теоретического задания в 
соответствии с 

технологией. 
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ПК 1.6. Проводить контроль 

подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку 

Правильно определяет 

допуски различных 

изделий 

2 
 

                            

 

Правильно определяет 

посадки различных 

изделий 

2 
 

                            

Предлагает способы 

проверки точности 

обработки 
2                             

ПК 1.9. Проводить контроль 
сварных соединений на 
соответствие геометрическим 
размерам, требуемым 
конструкторской и 
производственно-
технологической документации 
по сварке 
 

Представляет знания по 

классам точности 2                             

Правильно предлагает 
допуски и отклонения 

формы и расположения 

поверхности 

2                             



 

Проявление признаков от0-2:0-нет признака, 1-частично,2-полностью проявлен. 

21– 22   баллов      - «5»                                                            15 – 17   баллов   -    «3» 

18 – 20  баллов      - «4»                                                            ниже 14 баллов     -   «2» 

Преподаватель___________________Конева И.В. 
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 ОК 4.  Осуществлять поиск 

информации  необходимой для 
эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

Работает с различными 

источниками 
информации, в том числе 

с технологической картой  
2  
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ОК 3. Анализировать рабочую 
ситуацию, осуществлять 

текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной 
деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы.  

Демонстрирует знания и 
умения работы  с 

различными источниками  

информации 2                              
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ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

исходя из цели и способов ее 
достижения, определенных 

руководителем.  

 

Анализирует и решает 

профессиональные задачи  

2                             
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ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности.  
 

Устанавливает 

позитивный стиль 
общения  

2                             

Соблюдает официальный 

стиль при оформлении 

документов 2                             

Общее количество баллов  22                              

Оценка                                



 

 

 

Министерство образования и молодежной Свердловской области 

Государственное автономное профессиональное образовательное учреждение 

Свердловской области «Сухоложский многопрофильный техникум» 

 

 

ВЕДОМОСТЬ ЗАЧЕТА 

 

Время проведения зачета «____»__________20____г. 

Группа 35 

Профессия: 15.01.05 Сварщик (ручной дуговой и частично механизированной 

сварки(наплавки) 

ОП.04. Допуски и технические измерения 

Преподаватель: Конева Ирина Валерьевна 

Форма зачета: Дифференцированный зачет 

Методика оценки: критериальная 

№ 

п/п 
Ф.И.О. обучающего Сумма баллов Оценка 

Уровень освоения 

компетенций 

1.     

2.     

3.     

4.     

5.     

6.     

7.     

8.     

9.     

10     

11     

12     

13     

14     

15     

16     

     

ИТОГИ: «5»  

 «4»  

 «3»  

 «2»  

 

Дата_________________________        Преподаватель___________________/Конева И.В./ 



 

  

5  Перечень материалов, оборудования и информационных источников, 

используемых при аттестации 
 

- чертежи стальных пластин 

- чертежи пластин с разделкой кромок 

- стальные прямоугольные  пластины, изготовленные в соответствии с  чертежами 

- стальные пластины  с разделкой кромок 

- штангенциркули 

- стальные рулетки 

- масштабные линейки 

- таблицы числовых значений допусков 

- таблицы числа единиц допуска для квалитетов IT5 …IT18/ 

 

 


