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1 ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

 

 

1.1 Область применения программы 

 

Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной 

и частично механизированной сварки (наплавки) в части освоения основного вида 

профессиональной деятельности (ВПД): Частично механизированная сварка (наплавка) 

плавлением соответствующих профессиональных компетенций (ПК): 

ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных 

деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва 

 ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных 

деталей и конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва  

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей. 

Программа профессионального модуля может быть использована в профессиональном 

образовании по любому предложенному сочетанию профессий рабочих профессионального 

стандарта 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) при 

наличии как основного (общего), так и среднего (полного) общего образования. Опыт работы 

не требуется. 

1.2 Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам 

освоения профессионального модуля 

 

 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения 

профессионального модуля должен: 

иметь практический опыт: 

 проверки оснащенности сварочного поста частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;  

 проверки работоспособности и исправности оборудования поста частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;  

 проверки наличия заземления сварочного поста частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;  

 подготовки и проверки сварочных материалов для частично механизированной сварки 

(наплавки);  

 настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением для выполнения сварки;  

 выполнения частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением различных 

деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;  

уметь: 

 проверять работоспособность и исправность оборудования для частично 

механизированной сварки (наплавки) плавлением;  

 настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки 

(наплавки) плавлением;  

 выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых 

деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном 

пространственном положении сварного шва;  

знать: 
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 основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой 

(наплавкой) плавлением;  

 сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) 

плавлением;  

 устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной 

сварки (наплавки) плавлением, назначение и условия работы контрольно-измерительных 

приборов, правила их эксплуатации и область применения;  

 технику и технологию частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для 

сварки различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного 

шва;  

 порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) 

подогреву металла;  

 причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых (наплавляемых) изделиях;  

 причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и 

исправления.  

 

1.1. Рекомендуемое количество часов на освоение программы 

профессионального модуля: 

 

всего – 20часов, в том числе: 

 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 20часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 20 часов.  
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2 РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 
 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение 

обучающимися видом профессиональной деятельности: Частично механизированная 

сварка (наплавка) плавлением, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) 

компетенциями: 

 

Код Наименование результата обучения 
  

ПК 4.1. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей из 

 углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях 

 сварного шва 

ПК 4.2. Выполнять частично механизированную сварку плавлением различных деталей и 

 конструкций из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях 

 сварного шва 

ПК 4.3. Выполнять частично механизированную наплавку различных деталей 

  

ОК 1. 

Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к 

различным контекстам; 

  

ОК 2. 
Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и 

информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. 
Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания 

по финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях; 

ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

  

ОК 05. 
Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке 
Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста; 

  

ОК 06. 

Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с 

учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять 

стандарты антикоррупционного поведения; 

ОК 07. 

Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях; 

  

ОК 08. 

Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 

физической подготовленности; 

ОК 09. 
Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 
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3  СТРУКТУРА И ТЕМАТИЧЕСКОЕ СОДЕРЖАНИЕ  ПМ. 04 ЧАСТИЧНО 

МЕХАНИЗИРОВАННАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) ПЛАВЛЕНИЕ 
 
 

1.3 Тематический план профессионального модуля  
 

Коды 

профессиона

льных 

компетенций 

Наименования 

разделов 
Всего 

часов 

(макс. 

учебная 

нагрузка 

и 

практик

и) 

Объем времени, отведенный на 

освоение междисциплинарного 

курса 

Практика 

профессионального 

модуля  

     

 Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 

обучающегося 

 Самостояте

льная 

работа 

обучающег

ося 

часов 

Учебна

я, 

часов 

Производ 

ственная, 

часов 

если 

 

  

 

      
 

     

   
Всего, 

часов 

 практиче

ские 

занятия, 

  

       

     часов    

1 2 3 4  5  6 7 8 

ПК 4.1-4.3 МДК04.01. Техника и 

технология частично 

механизированной 

сварки 

(наплавки)плавление

м в защитном газе  

20 20       

 Всего: 20 20       
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ. 04 Частично 

механизированная сварка (наплавка) плавлением 

 

Наименование 

разделов 

профессиональног

о модуля (ПМ), 

междисциплинарн

ых курсов (МДК) и 

тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и 

практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся, курсовая работ (проект) (если 

предусмотрены) 

Объ

ем 

часо

в 

Урове

нь 

освое

ния 

1 2 3 4 

Модуль ПМ. 04 Частично механизированная сварка (наплавка) плавлением 20  

МДК04.01. Техника и технология частично механизированной сварки 

(наплавки)плавлением в защитном газе 
20  

Тема 1. Сварочные 

(наплавочные) 

материалы для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением 

Тем

. 

пла

н 

Содержание 

6  

2 Сварочная проволока и защитные газы для 

частично механизированной сварки (наплавки) 
2 2 

4 Флюсы для сварки плавлением 2 2 

6 Наплавочные материалы: электродные стальные 

проволоки сплошного сечения 2 2 

Тема 2. 

Устройство 

сварочного и 

вспомогательного 

оборудования для 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

Содержание 6  

8 Общие сведения и классификация сварочных 

полуавтоматов. 
2 2-3 

10 Типы сварочных полуавтоматов, характеристика и 

области применения. 
2 2-3 

12 Устройство и основные узлы полуавтоматов. 2 2- 

Тема 3. Техника и 

технология 

частично 

механизированной 

сварки (наплавки) 

плавлением для 

сварки 

различных деталей 

и конструкций 

Тем

. 

пла

н 

Содержание 

6  

14 Подготовка металла под механизированную 

сварку 
2 2-3 

16 Выбор параметров механизированной сварки в 

защитных газах 

2 2-3 

18 Выбор параметров механизированной сварки под 

флюсом 

2 2-3 

20 Дифференцированный зачет 2  

Всего по ПМ 20  
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2 УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
 
 

4. 1 Требования к материально-техническому обеспечению  

 

Для реализации профессионального модуля необходимо наличие учебного кабинета 

«Теоретические основы сварки и резки металла» и слесарной мастерской. 

 

Оборудование кабинета «Теоретических основ сварки и резки металлов»: 

 набор средств индивидуальной защиты сварщика, 

 персональный компьютер; 

 обучающие программы; 

 комплект сварочных шаблонов; 

 стол преподавателя письменный; 

 столы и стулья для обучающихся; 

 комплект инструментов для визуального контроля; 

 набор контрольных тестов. 

Технические средства обучения: 

 компьютер на рабочем месте преподавателя 

 проектор мультимедийный,  

 мультимедийная доска,  

 комплект учебных видеофильмов, 

 презентации для уроков. 

Оборудование учебно-производственной сварочной мастерской и рабочих мест 

мастерской (2 поста): 

 сварочный стол; 

 механизированной сварки в среде СО2; 

 комплект вытяжной вентиляции; 

 верстак слесарный; 

 набор слесарного инструмента и средств измерения сварщика; 

 средства индивидуальной защиты сварщика. 

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную 

практику. 

4.2 Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Герасименко А.И.,Электрогазосварщик.-Изд.13-е,2013 -409 стр. 

2. Маслов В.И.. Сварочные работы. - Москва: 2»Академия», 2009. 

3. Куликов О.Н., Ролин Е.И. Охрана труда при производстве сварочных работ. Уч. 

пособие для УНПО, Гриф Допущено Минобразованием России, ИЦ Академия, 2008г., 176 

стр.  

4. Чернышов Г.Г. Технология электрической сварки плавлением. – Москва: 

«Академия»,2010. 

5. Электрическая дуговая сварка. Уч. пособие для УНПО, Гриф Допущено 

Экспертным советом по профессиональному образованию, ИЦ Академия, 2008г., 320 стр. 

Дополнительные источники: 

1. Гуськова Л.Н. Рабочая тетрадь. Учебное пособие для УНПО. ИЦ Академия, 2008, 

96 с. 
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2. Пакет учебных элементов по профессии «Электросварщик ручной сварки», 

«Газосварщик», под общ. ред. С.А.Кайновой, М., 2004. 

 

Интернет-ресурсы:  

1. www.svarkov.ru  

2. www.svarka.dukon.ru 

3. www. svarkainfo.ru 

 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса  

 

Обязательным условием успешного освоения модуля является проведение учебной 

практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках 

профессионального модуля. Для достижения большей эффективности учебная практика 

проводится рассредоточено в соответствии с темами модуля. В конце освоения модуля 

проводится экзамен квалификационный, обеспечивающий проверку результатов освоения 

приемов работы по всем видам слесарных работ. 

Изучение данного модуля осуществляется совместно с  изучением предметов 

общепрофессионального цикла: основ материаловедения, основ инженерной графики, 

допуски и технические измерения. 

В процессе освоения модуля необходимо создавать условия для формирования 

устойчивого интереса к профессии, воспитания ответственности, аккуратности, 

рациональности; развития внимания, технического мышления. 

Для активизации познавательной деятельности обучающихся и развития их 

творческого мышления преподаватель применяет различные методы современного 

обучения, широко использовать наглядные пособия и технические средства обучения; 

организовывать групповые и индивидуальные методы и формы работы; сопровождать 

объяснение материала демонстрацией приемов работы, практическими заданиями и 

расчетами. 

При работе над темами самостоятельной подготовки обучающимся оказываются 

консультации. При выполнении заданий обучающиеся должны пользоваться современными 

средствами вычислительной техники, учебной и справочной литературой.
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4 КАДРОВОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОГО ПРОЦЕССА 

 

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, 

обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): среднее 

профессиональное или высшее профессиональное образование, соответствующее профилю 

преподаваемой дисциплины (модуля). 

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство 

практикой. 

Инженерно-педагогический состав среднее профессиональное или высшее 

профессиональное образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины 

(модуля). 

Мастера: квалификация 3-4 разряда по профессии « Электрогазосварщик»  
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5 КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

Образовательное учреждение, реализующее подготовку по программе 

профессионального модуля, обеспечивает организацию и проведение текущего и итогового 

контроля демонстрируемых обучающимися знаний, умений и навыков. Текущий контроль 

проводится преподавателем в процессе обучения. Итоговый контроль проводится 

экзаменационной комиссией после обучения по междисциплинарному курсу. 

Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю 

разрабатываются образовательным учреждением и доводятся до сведения обучающихся в 

начале обучения, должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их 

умений. 

 

Результаты   

(освоенные Основные показатели Формы и методы контроля и 

профессиональные оценки результата оценки 

компетенции)   

ПК 4.1. Выполнять 1. Навыки выполнения Наблюдение за выполнением ручной 

дуговой сварки.  

Практическая работа 

частично частично 

механизированную сварку механизированной сварки 

плавлением различных деталей из углеродистой 

деталей из углеродистых стали во всех 

и конструкционных пространственных 

сталей во всех положениях сварного 

пространственных шва. Самостоятельная работа 

направленная на овладения знаний положениях сварного шва 2. Навыки выполнения 

 частично 

 механизированной сварки  

 деталей из  

 конструкционных  сталей  

 во всех пространственных  

 положениях сварного  

 шва.  

ПК 4.2. Выполнять 

частично 

механизированную сварку 

плавлением различных 

деталей и конструкций из 

цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных 

положениях сварного шва 

1. Навыки выполнения 

частично 

механизированной сварки 

деталей из цветных 

металлов и сплавов во 

всех пространственных 

положениях сварного шва 

Беседа по вопросам  

Практическая работа 

Самостоятельная работа 

направленная на овладения знаний 

 

 

 

 

  

  

ПК 4.3. Выполнять 

частично 

механизированную 

наплавку различных 

деталей 

1. Навыки выполнения Практическая работа 

частично Беседа по вопросам  

механизированной 

Самостоятельная работа 

направленная на овладения знаний 

наплавки деталей  
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять 

проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но 

и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений. 

 

Результаты 

Основные показатели оценки Формы и методы контроля и 

 

(освоенные общие 

 

результата оценки 

 

компетенции) 

 

   

    

Понимать сущность и демонстрация интереса к Интерпретация результатов  

социальную значимость будущей профессии наблюдений за  

своей будущей  деятельностью обучающегося  

профессии, проявлять к ней  в процессе освоения  

устойчивый интерес.  образовательной программы  

    

Организовывать собственную выбор и применение методов   

деятельность, исходя из цели и способов решения   

и способов ее достижения, профессиональных задач в   

определенных руководителем области изготовления   

 сварных изделий   

    

Анализировать рабочую самоанализ и коррекция   

ситуацию, осуществлять результатов собственной   

текущий и итоговый работы;   

контроль, оценку и оценка эффективности и   

коррекцию собственной качества выполнения   

деятельности, нести    

ответственность за    

результаты своей работы    

    

Осуществлять поиск эффективный поиск   

информации, необходимой необходимой информации;   

для эффективного использование различных   

выполнения источников, включая   

профессиональных задач электронные.   

    

Использовать эффективный поиск   

информационно- необходимой информации с   

коммуникационные использованием интернет   

технологии ресурсов;   

    

Работать в команде, взаимодействие с   

эффективно общаться с обучающимися,   

коллегами, преподавателями и   

руководством, клиентами мастерами в ходе обучения   
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